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PRZYGOTOWANIE DO DRUKU

Ulotka 3 x DL - sktadana w Z multiprint

Trzy pionowe panele DL sktadane naprzemiennie w harmonijke (Z-fold).

FORMAT NETTO PLIK ZE SPADEM BEZPIECZNY MARGINES

297 x 210 mm 301 x 214 mm 3 mm

SCHEMAT ROZLOZENIA | LINIl tAMANIA Najwainiejsze parametry
LAMANIE 1 tAMANIE 2

Rozdzielczos¢
300 dpi dla zdjec i bitmap w docelowym rozmiarze.

Kolorystyka
CMYK.

Spad
2 mm z kazdej zewnetrznej strony catego roztozenia.

99 mm 99 mm 99 mm
Panele

3 X 99 mm; tamanie po 99 mm i 198 mm.

Bezpieczny obszar

Teksty i logo trzymaj min. 3 mm od ciecia i od obu linii

— _ _ L tamania.
Z-folddwiefimietammania w prZeciwny T RierunRacty, panere 99799799 mm.

Format pliku
[ spad 2 mm — linia ciecia bezpieczny margines 3 mm ¢+ linia tamania PDF; awers i rewers jako dwie strony pliku.

AWERS / REWERS / KOLEJNOSC PANELI

AWERS - strona zewnetrzna REWERS - strona wewnetrzna
PANEL 1 . PANEL 2 . PANEL 3 PANEL 3 . PANEL 2 . PANEL 1
99799799 mm 99799799 mm
[ spad 2 mm — linia ciecia bezpieczny margines 3 mm - linia tamania
Projektowanie Eksport i kontrola PDF

Zaprojektuj awers i rewers jako petne roztozenia 297 x 210 mm. Eksportuj awers i rewers jako dwie strony jednego PDF, bez recznie
Panele majg po 99 mm. Linie tamania: 99 mm i 198 mm od lewej dodanych paseréw i znacznikow ciecia.

krawedzi netto. Sprawdz format netto 297 x 210 mm oraz plik ze spadem 301 X

Falcowanie jest naprzemienne - jedna linia do przodu, druga do tytu 214 mm.

(harmonijka Z). Po eksporcie zweryfikuj pozycje obu linii famania, kolejnos¢ paneli,
spady i bezpieczne marginesy.

CHECKLISTA PRZED WYSLANIEM

PDF ¢ 297 x 210 mm « spad 2 mm « 300 dpi * CMYK « 2 linie tamania * bezpieczny margines * kolejnos¢ stron OK

Instrukcja przygotowania pliku do druku 12




