PRZYGOTOWANIE DO DRUKU

Wizytowka 55 x 55 mm

Kwadratowy format wizytéwki.

FORMAT NETTO PLIK ZE SPADEM

55 X 55 mm

59 X 59 mm

_—

z

muiltiprint

BEZPIECZNY MARGINES

3 mm

AWERS / REWERS

AWERS

REWERS

[ spad 2 mm — linia ciecia bezpieczny margines 3 mm

Projektowanie

Nie umieszczaj waznych elementéw doktadnie na linii ciecia -
produkcyjna tolerancja ciecia moze by¢ widoczna.

Cienkie linie: stosuj bezpiecznie co najmniej ok. 0,25 pt; bardzo
cienkie elementy moga zanikac.

Czarny drobny tekst: K=100%. Dla duzych czarnych powierzchni
uzyj czerni ztozonej zgodnej ze specyfikacjg drukarni.

Sprawdz skale grafik i zdje¢ w docelowym rozmiarze; nie
powiekszaj bitmap ponad ich rzeczywistg rozdzielczos¢.

Najwazniejsze parametry

Rozdzielczos¢
300 dpi dla zdje¢ i bitmap w docelowym rozmiarze.

Kolorystyka

CMYK. Unikaj RGB, jesli drukarnia nie wykonuje wtasnej
konwers;ji.

Spad

2 mm z kazdej strony. Tto i grafika dochodzace do
krawedzi muszg wychodzi¢ na spad.

Bezpieczny obszar

Teksty, logo i wazne elementy trzymaj min. 3 mm od linii
ciecia.

Format pliku

PDF; najlepiej PDF/X-4 lub standard wskazany przez
drukarnie.

Eksport i kontrola PDF

Osadz fonty albo zamien je na krzywe, jesli wymaga tego
workflow.

Nie dodawaj recznie znacznikdw ciecia, paseréw ani paskow
kontrolnych, chyba ze drukarnia o nie prosi.

Sprawdz, czy przezroczystosci, cienie i efekty wygladaja
poprawnie po eksporcie.

Otwdrz gotowy PDF i zweryfikuj wymiar strony, spad, kolory,
ostros$¢ oraz bezpieczny obszar.

CHECKLISTA PRZED WYSLANIEM

PDF * poprawny wymiar ¢ spad 2 mm « 300 dpi * CMYK ¢ bezpieczny margines ¢ fonty OK ¢ kontrola kofncowa

Instrukcja przygotowania pliku do druku
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